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1. пОЯСНИТЕЛЬНАЯ  ЗАПИСКА
Тест предназначен для студентов 2,3 курсов. 
Вопросы подобраны таким образом, чтобы можно было проверить подготовку студентов по усвоению соответствующих знаний и умений  изученной дисциплины. 
Предлагается пакет тестовых заданий по оценке качества подготовки студентов. Пакет содержит  проверочные тесты, с помощью которых преподаватель может проверить качество усвоения пройденного материала: 

· часть А – 20 заданий с кратким ответом – проверка теоретических знаний (задания закрытого типа); 

· часть B – комплексный практический тест с 5-ю заданиями открытого типа;

· часть C – комплексный практический тест с 2-мя заданиями открытого развернутого типа. 
Часть А (проверка теоретических знаний) - информационный тест, включающий в себя 20 заданий.  

Часть А тестового задания включает в себя:
· выбор правильного ответа;

· множественный выбор; 

· установление соответствия;

· установление правильной последовательности;

· закончить предложение. 

За каждый правильный ответ – 2 балла.

Максимальное количество баллов – 40.
Часть B (проверка практических знаний и умений) - комплексный практический тест, включающий в себя 5 заданий открытого типа со свободным ответом.
За каждый правильный ответ – 5 баллов.

Максимальное количество баллов – 25.
Часть C (проверка практических знаний и умений) - комплексный практический тест (письменное задание), включающий в себя 2 задания повышенного уровня сложности открытого типа с развернутым ответом.
За каждый правильный ответ – 10 баллов.

Максимальное количество баллов – 20.
2. Знания, умения по окончанию изучения дисциплины

В результате освоения обязательной части модуля обучающийся должен уметь:
- выполнять слесарные работы;
- пользоваться измерительным и слесарным инструментом, приспособлениями и станками для слесарных работ; 

- сверлить, зенкеровать и зенковать отверстия;
- нарезать наружную и внутреннюю резьбу в металлах и неметаллах; 

- выполнять шабрение и притирку сопрягаемых поверхностей; 

- оценивать качество слесарно-сборочных работ.
В результате освоения обязательной части модуля обучающийся должен знать:

- технологические процессы слесарной обработки; 

- принципы взаимозаменяемости деталей и сборочных единиц, система допусков и посадок, квалитеты точности и параметры шероховатости; 

- наименование, маркировка, свойства обрабатываемых материалов; 

- слесарные операции, их назначение, приемы и правила выполнения; 

- способы и приемы выполнения слесарно-сборочных работ; 

- назначение и устройство слесарного инструмента, правила его применения.
В результате освоения вариативной части модуля обучающийся должен знать:

- нормы и правила пожарной безопасности при проведении слесарных работ; 

- требования безопасности при выполнении слесарных работ.
3. Тестовые задания
Часть А
1.Цель слесарных работ - придание обрабатываемой детали заданных чертежом 
     А) правильной формы, размеров и шероховатости поверхности;

     Б) геометрической формы, размеров и шероховатости поверхности;

     В) правильной  и геометрической формы, шероховатости поверхности;

     Г) правильной  и геометрической формы, размеров.

2.  Определенный участок про​изводственной площади, закрепленный за данным рабочим и оснащенный необходимыми оборудованием, инструментом, приспособлениями, вспомогательными устройствами и при​надлежностями, называется:

      А)  местом оператора;

      Б)  рабочим местом;

      В)  вспомогательным местом;
      Г) местом токаря.
3.  Слесарные тиски бывают:

      А)  параллельные поворотные, параллельные неповоротные, стуловые,  ручные;

      Б)  последовательные поворотные, параллельные неповоротные, стуловые,  ручные;

      В)  параллельные поворотные, последовательные неповоротные, стуловые,  ручные.
4.  Эти тиски используют при выполнении более сложных точных работ, не связанных с сильными ударами по заготов​ке:

      А)  параллельные неповоротные;

      Б)  параллельные поворотные;

      В) стуловые;
      Г)  ручные.

5.  Руч​ной инструмент подразделяется на следующие виды:

     А)  режущий, механизированный, слесарно-сборочный, измерительный и поверочный;

     Б)  режущий, вспомогательный, слесарно-сборочный, измерительный и поверочный;

     В)   механизированный, вспомогательный, слесарно-сборочный, измерительный и поверочный;
     Г)  режущий, вспомогательный, механизированный, измерительный и поверочный.

6. Механизированный инструмент подразделяется:

      А)   по видам операций, по характеру движения рабочего органа, по конструкции корпуса, по типу привода;

      Б)  по характеру движения рабочего органа, по конструкции корпуса, по типу привода;

      В)  по видам операций, по конструкции корпуса, по типу привода;
      Г)  по видам операций, по характеру движения рабочего органа, по типу привода.

7. В процессе обработки детали до указанных границ с поверх​ности заготовки снимается лишний слой металла, который называют:

     А) разметкой;

     Б) шабрением;

     В) припуском.
8. В зависимости от формы размечаемых заготовок и деталей разметка делится на:

     А) плоскостную и пространственную;

     Б) плоскостную и комплексную;

     В) комплексную и пространственную.
9. Чертилки бывают:  

      А) проволочные, трехсторонние, точечные, плоские;

      Б) проволочные, двусторонние, точечные, плоские;
      В) проволочные, двусторонние, точечные, квадратные.
10. Инструмент для закрепления разметочных линий называется : 

     А) домкратиком;

     Б) центроискателем;

     В) кернером;
     Г) чертилкой.
11. Детали, не имеющие плоского основания, устанавливают по горизонтальной и вертикальной плоскостям с помощью:

     А)  кернеров;

     Б)  чертилки;

     В)  домкратиков;
     Г) центроискателей.

12. Основные инструменты для пространственной разметки —:

     А)  рейсмас и угольник;

     Б)  рейсмас и штангенрейсмас;

     В)  угольник и штангенрейсмас.

     Г) кернер  и рейсмас.

13. Слесарная операция, в результате которой с помо​щью режущего инструмента, а также ударного инструмента с поверхности заготовки снимается лишний слой металла:

     А)  рубка;

     Б)  шабрение;

     В)  притирка;
     Г) кернование.

14. Точность, получаемая при рубке, составляет:
   А)  0,1...0,5 мм;

   Б) 1...1,5 мм;

   В)  0,5...1,0 мм;

   Г)  0,7...1,8 мм.

15. Поверхность инструмента, по которой сходит стружка, назы​вается

     А) передней поверхностью;

     Б) задней поверхностью;

     В) обрабатываемой поверхностью;

     Г)  режущей поверхностью.

16. Угол между передней и задней поверхностями режущего инструмента называется: 

     А) углом резания;

     Б) задним углом;

     В) углом заострения;
     Г) передним углом.

17. Этот инструмент применяется для вырубания узких кана​вок, пазов и т.п.: 

     А) зубило;

     Б) канавочник;

     В) крейцмей​сель.
18. Рекомендуемые углы заточки зубила для мате​риалов средней твердости (сталь):

    А)  35...40°;

    Б)  60°;

    В) 70°;

    Г)  50°.

19. Слесарная операция по обработке металлов дав​лением с целью устранения на заготовках и деталях вмятин, выпучин, волнистостей, искривлений, короблений и других дефектов:

    А)  рихтовка;

    Б)  правка ;

    В) шабрение;

    Г)  полировка.

20. Слесарная операция по правке закаленных деталей, а также деталей, изогнутых через ребро жесткости, называется:

    А)  рихтовка;

    Б)  правка ;

    В) шабрение;

    Г)  полировка.

21. Точность рихтовки достигает:

     А)  0,05 мм;

     Б)  0,08 мм;

     В)  0,5 мм;
     Г) 0,005 мм.
22. Прессы бывают:

    А)  винтовые, кривошипные и гидравличе​ские;

    Б)  винтовые, кривошипные и пневматические;

    В)  пневматические, кривошипные и гидравличе​ские.
23. Слесарная операция по обработке металлов давле​нием, в результате которой заготовке или детали придается необходимая изогнутая форма:

     А) гибка;

     Б) рихтовка;

     В) правка;
     Г) шабрение.

24. Спо​соб гибки зависит от:

     А) диаметра и материала трубы и величины угла загиба;

     Б) материала трубы и величины угла загиба;

     В) диаметра трубы и величины угла загиба.
25. Стальные трубы диаметром до 10 мм гнут: 

     А)  без наполнителя в холодном состоянии в гибочных приспособлениях;

     Б)  с наполнителем в холодном состоянии в гибочных приспособлениях;

     В)  с наполнителем в горячем состоянии в гибочных приспособлениях;.

     Г) без наполнителя в горячем состоянии в гибочных приспособлениях;.

26. При гибке шовных труб шов располагают в:

      А) поперечном слое;

      Б) нейтральном слое;

      В) среднем слое.
27. Операция по отделению частей от сортового либо листового металла:  

      А) резка (разрезание);

      Б) гибка;

      В) рихтовка.

      Г) шабрение.

 28. Для разрезания чугуна, мягкой стали исполь​зуется ножовочное полотно с шагом: 

     А) 1,25 мм;

     Б) 1,2... 1,5 мм;

     В) 1,0 мм;
     Г) 0,8 мм..

29. Для разрезания тонкостенных труб, тонкого профильного проката, мягких и вязких металлов и сплавов (латунь, медь) исполь​зуется ножовочное полотно с шагом: 

     А) 1,25 мм;

     Б) 1,2... 1,5 мм;

     В) 1,0 мм;

     Г) 0,8 мм..

30. Для разрезания для листовой стали исполь​зуется ножовочное полотно с шагом: 

     А) 1,25 мм;

     Б) 1,2... 1,5 мм;

     В) 1,0 мм;

     Г) 0,8 мм.
31. Существуют два способа разводки:

  А) по по​лотну (волнистая разводка) , по зубу;
  Б) по ширине реза, по зубу;
  В) по полотну, по ширине реза;

  Г) по глубине и ширине реза.

32. Разводка по полотну применяется для полотен с шагом до:
А) 0,8 мм;

Б)  0,5 мм;

В) 1,0 мм

33. Разводка по зубу применяется для полотен с шагом более:

А) 0,8 мм;

Б)  0,5 мм;

В) 1,0 мм

34. Расстоя​ние между тисками и корпусом работающего должно быть:

     А) 200..300 мм;

     Б) 300..500 мм;

     В) 50..150 мм;
35 Поза рабочего считается правильной, если между плечевой и локтевой частями согнутой в локте правой руки с ножовкой, установленной на губки тисков, образуется                     
    А) тупой угол;
    Б) пря​мой угол;

    В) острый угол.

36 Ручными ножницами разрезают тонкий листовой матери​ал: 

    А) сталь толщиной 0,15...0,17 мм, кровельное железо, цветные металлы толщиной до 0,5 мм.

    А) сталь толщиной 0,25...0,27 мм, кровельное железо, цветные металлы толщиной до 2,5 мм.
    А) сталь толщиной 0,5...0,7 мм, кровельное железо, цветные металлы толщиной до 1,5 мм.
37. Для резки листовой стали толщиной до 2,5 мм применяют:
А) силовые ножницы
Б) стуловые нож​ницы
В) ры​чажные ножницы
38. Для разрезания металла толщиной до 2 мм применяют:
А) силовые ножницы
Б) стуловые нож​ницы
В) ры​чажные ножницы
39. Для разрезания листового метал​ла толщиной до 4 мм применяют
А) силовые ножницы
Б) стуловые нож​ницы
В) ры​чажные ножницы
40. Эти ножницы позволяют резать листовой металл толщиной до 32 мм, реже — полосовой прокат.
А) роликовые ножницы;
Б) гильотинные ножницы с наклонными ножами
В) электрические ножницы вибра​ционного действия;
Г) пневматические ножницы.
41. С помощью этих ножниц можно резать листовую сталь толщиной до 2,5 мм и листы из цветных металлов толщиной до 4 мм.
А) роликовые ножницы;
Б) гильотинные ножницы с наклонными ножами
В) электрические ножницы вибра​ционного действия;

Г) пневматические ножницы.
42. С помощью этих ножниц разрезают листовую сталь толщиной до 2,7 мм.
А) роликовые ножницы;
Б) гильотинные ножницы с наклонными ножами
В) электрические ножницы вибра​ционного действия;

Г) пневматические ножницы.
43. Эти ножницы позволяют резать полосы, вырезать круглые диски и кольца, фасонные изделия из листового металла толщиной до 30 мм.
А) роликовые ножницы;
Б) гильотинные ножницы с наклонными ножами
В) электрические ножницы вибра​ционного действия;

Г) пневматические ножницы.
44.  Эти методы применяются для разрезания высо​колегированных и жаростойких сталей, а также твердых сплавов, которые трудно поддаются или совсем не поддаются разрезанию обычным инструментом.
А) электрические
Б) газовая
В) абразивная
45. К электрическим методам разрезания относят
А) электро​дуговую, электроискровую и анодно-механическую резку
Б) абразивную, газовую, электродуговую, резку
В) анодно-механическую и электроискровую резку
46. Операцию по снятию припуска с поверхности заготовки с помощью режущего инструмен​та — напильника, называют.
А) шабрением;
Б) рихтовкой;
В) опиливанием.
47. Точность при опиливании составляет:
А) 0,01 мм
Б) 0,05 мм
В) 0,08 мм
48. По крупности насечки напильники де​лятся на 

А) драчевые, личные, бархат​ные
Б) рашпельные, драчевые, бархатные;
В) рашпельные, драчевые, личные.
49.  Эти напильники снимают широкую стружку. Их применяют для опиливания мягких металлов и сплавов (цинк, свинец, латунь, алюминий и др.) и неметаллических материалов (дерева).

А) с одинарной (простой) насечкой;
Б) с двойной (перекрестной) насечкой
В) рашпильная (точечная) насечка
Г) дуговую насечка.
50. Эти напильники применяют при обработке мягких металлов (медь, дюра​люминий и др.).
А) с одинарной (простой) насечкой;
Б) с двойной (перекрестной) насечкой
В) рашпильная (точечная) насечка
Г) дуговую насечка.
51. Эти напильники применяют для опиливания стали, чугуна и твердых материа​лов
А) с одинарной (простой) насечкой;
Б) с двойной (перекрестной) насечкой
В) рашпильная (точечная) насечка
Г) дуговую насечка.
52.  Эти напильники применяются для опи​ливания наружных или внутренних плоских поверхностей:
А) плоские остроносые
Б) квадратные
В) трехгранные
53. Эти напильники предназначены для распили​вания квадратных, прямоугольных и многоугольных отвер​стий, а также для опиливания узких плоских поверхностей
А) плоские остроносые

Б) квадратные

В) трехгранные

54. Эти напильники предназначены для опилива​ния острых углов величиной 60° и более, а также для заточки пил по дереву
А) плоские остроносые

Б) квадратные

В) трехгранные

55. Напильники маленьких размеров называют 
А) надфилями
Б) рашпилями;
В) канавкой.
56. При опиливании узких криволиней​ных поверхностей используют:.

А) копир (кондуктор)
Б) надфили
В) рашпили
57. Такие сверла применяют для сверления неответственных отверстий диаметром до 25 мм в твердых поковках, отливках, а также ступенчатых отверстий.
А) перовое сверло;
Б) центровочное сверло;
В) ружейное сверло.
58. Эта  дрель применяется для сверления отверстий диаметром до 10 мм
А) ручная механическая дрель
Б) трещотка
В) коловорот.
59. Эта  дрель применяется для сверления отверстий большого диаметра, а также сверления в трудно​доступных местах
А) ручная механическая дрель
Б) трещотка

В) коловорот.

60. Операция по обработке предваритель​но просверленных, штампованных, литых цилиндрических и конических отверстий в деталях с целью придания им более правильной геометрической формы, дос​тижения более высокой точности размеров и качественной поверхности.

А) зенкование
Б) зенкерование 
В) рихтование
61.  Операция по обработке конических и ци​линдрических углублений и фасок в заранее просверленных отверстиях под головки болтов, винтов, заклепок с помощью зенковок.

А) зенкование

Б) зенкерование 
В) рихтование

62. Для зачистки торцовых поверхностей (бобышек) вокруг отверстий применяют торцовые зенковки 

А) надшпили;
Б) рашпили;
В) цековки.
63. Операция по чистовой обработке от​верстий с помощью развертки.
А) Развертывание 
Б) зенкование
В) рихтование
64. По форме обрабатываемого отверстия развертки под​разделяют на 

А) хвосто​вые и насадные
Б) простые и сложные
В) цилиндрические и конические 
65. По способу закрепления развертки под​разделяют на 

А) хвосто​вые и насадные
Б) простые и сложные

В) цилиндрические и конические 
           66. Величина  перемещения сверла вдоль оси за один его оборот (или за один оборот заготовки, если она вра​щается, а сверло движется только поступательно), называется:
А) глубиной резки;
Б) подачей;
В) скоростью резания.
67. При рассверливании глубина резания определяется по формуле:
А) t = (D+ d)/2
Б) t = (D- d)/4
В) t = (D- d)/2
68. Для обработки таких сплавов  применяют сверла из быст​рорежущей стали или стали марки 9ХС.
А) легких сплавов
Б) тяжелых сплавов;
В) жаропрочные и коррозионно-стойкие стали.
69. Отверстия в резиновых изделиях сверлят специальным
А) сверлом-лопаткой;
Б) спиральны​ми сверлами;
В) укоро​ченными сверлами.
70. Расстояние между бли​жайшими одноименными сторонами профиля, принадлежа​щими одной винтовой поверхности, называется:
А) шагом резьбы;
Б) ходом резьбы;
В) глубиной резки.
71. По назначению резьбы делятся на: 
А) крепежные и специаль​ные;
Б) крепежные и универсальные;
В) универсальные и специальные.
72. Режущий инструмент, представляю​щий собой закаленный винт, на котором прорезаны продольные прямые или винтовые канавки, образующие режущие кромки, называется:
А) хвостовиком;
Б) воротком;
В) метчиком.
73. Операция по обработке отверстий и при​данию им необходимых размеров и форм, называется:
А) распиливанием;
Б) пригонкой;
В) припасовкой.
74. Точная взаимная пригонка дета​лей, соединяющихся без зазоров при любых перекантовках, называется:
А) распиливанием;

Б) пригонкой;

В) припасовкой.
75. Калибр, предназначенный для комплексного контроля сложных профилей по методу «световой щели», называется:
А) шаблоном;
Б) контршаблоном;
В) вкладышем;
Г) проймой.

76. Операция по обработке поверхно​стей деталей, работающих в паре, с помощью абразивных ма​териалов с целью получения наиболее плотного прилегания поверхностей, называется:
А) притиркой;
Б) пригонкой;

В) припасовкой.

77. Слесарная отделочная операция по обработке незакаленных поверхностей деталей путем соскабливания тонких стружек с помощью шаберов, называется:
А) притиркой;
Б) пригонкой;

В)шабрением.
78. Соединение деталей в труднодоступных местах произво​дится 

А) взрывными заклепками;
Б) заклепками с плоскими головками;
В) заклепки с полукруглыми головка​ми.
79. В зависимости от назначения заклепочные швы делятся на
А) нахлесточный, прочноплотные и плотные;

Б) проч​ные, прочноплотные и плотные;

В) нахлесточный, прочные и плотные.
     80. В слесарном деле используют пайку

     А) мягкими (легкоплавкими) и твердыми (тугоплавкими) припоями;
     Б) мягкими и  легкоплавким) припоями;
     В) твердыми и тугоплавкими припоями.
Часть В

1 Определите длину заготовки для гибки детали, показанной на рисунке, где а = 20 мм, b = 30 мм, с = 15 мм, s = 4 мм.
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Ответ:67мм
2. Рассчитать длину заготовки для гибки угольника под прямым углом с минимально допустимым закруглением с внутренней стороны.l1=20мм, l2=30мм, s=4мм
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Ответ:52 мм
3. Рассчитать длину заготовки для гибки угольника с внутренним закруглением. а = 40мм, b = 15мм, r = 6мм.
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Ответ:55+3π
4. 

5. Определить длину заготовки для ее гибки на угол α ≠ 90°. l1=20мм, l2=30мм, r=4мм, α = 60° 
[image: image4.jpg]



Ответ: 54,19 мм
6. Определить длину заготовки при гибке проволоки диаметром 6 мм в кольцо наружным диаметром 100 мм.   
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Ответ: 295,16 мм
7. Определите скорость резания , если частота вращения сверла 500 об/мин, диаметр сверла 12 мм.
Ответ: 18,84 мм/об.
8. Определить глубину резания при сверлении и рассверливании, если известны диаметр сверла D= 40мм, диаметр ранее полученного отверстия d =10мм.
   Ответ: 15мм
9 Определите длину заготовки для гибки детали, показанной на рисунке, где а = 30 мм, b = 40 мм, с = 25 мм, s = 6 мм.
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 Ответ: 98мм
10. Рассчитать длину заготовки для гибки угольника под прямым углом с минимально допустимым закруглением с внутренней стороны.l1=40мм, l2=50мм, s=6мм
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Ответ:93мм
11. Рассчитать длину заготовки для гибки угольника с внутренним закруглением. а = 60мм, b = 25мм, r = 4
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Ответ:91,2 мм
4. 

12. Определить длину заготовки для ее гибки на угол α ≠ 90°. l1=50мм, l2=30мм, r=5мм, α = 45° 
[image: image9.jpg]



Ответ: 88,72 мм
13. Определить длину заготовки при гибке проволоки диаметром 8 мм в кольцо наружным диаметром 88 мм.   
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Ответ: 251,2 мм
14. Определите скорость резания , если частота вращения сверла 600 об/мин, диаметр сверла 18 мм.
Ответ: 33,912 мм/об.
15. Определить глубину резания при сверлении и рассверливании, если известны диаметр сверла D= 60мм, диаметр ранее полученного отверстия d =20мм.

   Ответ: 20мм

16  Определить длину стержня  l для потайной заклепки, если известны диаметр стержня d = 5мм и толщина s =40мм пакета склепываемых листов .

Ответ:  44...46мм
17 Определить длину стержня  l для заклепки с замыкающей полукруглой головкой, если известны диаметр стержня d = 8мм и толщина s =30мм пакета склепываемых листов .
Ответ:39,6...42 мм
18. Определить глубину резания при сверлении и рассверливании, если известны диаметр сверла D= 40мм, диаметр ранее полученного отверстия d =10мм.

   Ответ: 15мм

19  Определить длину стержня  l для потайной заклепки, если известны диаметр стержня d = 3,5мм и толщина s =20мм пакета склепываемых листов .

Ответ: 22,8...24,2мм

20 Определить длину стержня  l для заклепки с замыкающей полукруглой головкой, если известны диаметр стержня d = 6мм и толщина s =20мм пакета склепываемых листов .

Ответ:27,2...29 мм
Часть C
1. Описать поэтапно процесс припасовки углового шаблона для заточки резцов и контр​шаблона 
2. Описать наиболее характерные виды брака при шабрении
3. Подробно описать процесс ручной клепки 
4. Описать этапы подготовки плоскошлифовального станка к шлифованию 

5. Опишите конструкцию станка модели 16К20
6. Опишите организацию рабочего места и требования безопасности при нарезании резьбы
7. Опишите процесс вырубки заготовки из листового металла.
8. Опишите последовательность опиливания плоских сопряженных поверхностей

4. Критерии по Выставлению баллов
	Определение количества тестовых вопросов (заданий)

	Количество часов учебной дисциплины согласно учебному плану
	Всего
	Часть А
	Часть В
	Часть С

	≥101
	108
	80
	20
	8


	Сводная таблица с критериями баллов

	Части
	Баллы

	А
	40

	B
	40

	C
	20

	Итого (макс. баллы)
	100


	Критерии оценок

	Баллы
	Оценки

	86-100
	5

	71-85
	4

	49-70
	3

	Менее 48 баллов
	перезачет


Время выполнения тестовых заданий: 60 минут астрономического времени. 
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